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1. FUNDAMENTACION

El mercado de trabajo actual necesita profesionales con una vision general y
especializacion tecnologica siendo necesaria la formacion de técnicos que
conozcan y dominen los fundamentos de las nuevas tecnologias.

El desarrollo tecnologico de los ultimos tiempos ha invadido todos los campos
del conocimiento humano. Es por ello que la Tecnicatura en Mantenimiento
Industrial debe basarse en la conceptualizacion y aplicacion de cada uno de los
elementos del area especifica de la Mecanica.

Por lo tanto, es necesario conocer las bases de la automatizacion en la Industria
y las diversidades de las tecnologias empleadas para el conocimiento, en la
seleccion y disefio de elementos mecanicos, desde el punto de vista de los
elementos que estan presentes en un sistema, hasta llegar a resaltar la
importancia de ellos en la mecénica y en la automatizacion de procesos, como
también en el estudio de los campos de la aplicacion de estos tipos de
tecnologias, en el analisis de los componentes y en la elaboracion de piezas
industriales, como también resolver situaciones problema aplicados a diversos
procesos industriales.

La creciente utilizacion de nuevas tecnologias en los diversos sectores de la
economia, como la industria metalirgica, naval, construccion, servicios de
transporte, maquinaria vial, industria de la madera, puertos, etc. ofrecen amplias
oportunidades de trabajo.

2. OBJETIVOS

Habilitar profesionalmente a estudiantes, en actividades de disefio, montaje e
instalacion de componentes y sistemas, operacion y mantenimiento de maquinas
industriales (fijas o méviles) mediante un proceso operativo actualizado para el

mantenimiento de equipos, componentes y elementos, realizando inspecciones,



localizando y analizando fallas de funcionamiento, seleccionando y utilizando
las maquinas, herramientas e instrumentos necesarios y adecuados para
planificar y realizar las actividades y tareas especificas orientadas a asegurar el
servicio, en condiciones de calidad y seguridad.

Dominar técnicas vinculadas al procesamiento y tratamiento de materiales con
maquinas herramientas:

Mecanizado con maquinas y herramientas convencionales y asistidas.

Disefiar de Piezas y componentes Mecanicos.

Aplicacion en la construccion de estructuras moviles.

Disefio de mecanismos y criterios de seleccidon de lubricacién, velocidades

criticas, etc.

3. CONTENIDOS

- Desarrollo de diagramas de procesos productivos.

- Elementos de maquinas.

- Disefio estructural.

- Prevencion de riesgos, ergonomia.

- Costos y presupuestos.

- Disefio de Procesos: Criterios de disefio de procesos e instalaciones
productivas.

- Operaciones vinculadas al proceso productivo. Disefio de detalles para la
materializacion de un producto: tamafio de series y lotes, procesos de
fabricacion, maquinas, operaciones, condiciones de trabajo, tiempos y costos.

- Disefio de Productos: Concepto y fases del disefio. Demandas regionales.
Criterios de disefio industrial. Consideraciones o factores de disefio.

- Relacion entre disefio y manufactura.

- Disefio de detalle para definir el producto: materiales, tratamientos,
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dimensiones, acabado, tolerancias, componentes normalizados.

- El enfoque del disefio tradicional

- Modos y criterios de fallas.

- Disefio con nuevos materiales. Cargas dinamicas, plasticidad, termo fluencia

- Tecnologia CAD-CAM. Traslado del CAD al CAM. Aplicacién del CAM al
CAD. Matriceria: Descripcion de la matriceria como ambito de desempefio en la
industria metal-mecénica.

- Analisis y manejo de centro de mecanizado CNC.

- Lenguajes y codigos de programacion.

- Funciones preparatorias de avances, giros y auxiliares.

- Programacion manual en 2D y 3D.

- Actividades de programacion: confeccion de la programacion de una pieza
segun plano o pieza. Ciclos fijos de mecanizado.

- Herramientas empleadas en Maquinas de CNC. Manejo de catdlogos y
especificaciones técnicas.

- Control de una Maquina CNC: Teclado y funciones. Modos de operacion
(manual, automatico, semiautomatico, etc.) Ingreso de datos. Manejo del tablero
de control.

- Puesta a punto de pieza, herramienta y cotas. Correccion de cotas

- Modificacion de programas.

4. PROPUESTA METODOLOGICA

Se sugiere para el abordaje de los diferentes temas, seguir una metodologia
laboratorio-taller.

Los criterios de realizacion deben ser planificados en tiempos reales y deben ser
escogidos con el criterio de finalizarlos en el periodo de duracién del curso.

Podran utilizarse métodos que se adecuen a las diferentes unidades tematicas,



sin descuidar la atencion a las particularidades de los estudiantes potenciando el
aprendizaje y la investigacion colectiva.

La metodologia es planificar actividades en situaciones reales que favorezcan el
desarrollo de la reflexion personal, que favorezca la comunicacion interpersonal
mediante el intercambio de ideas entre los estudiantes.

Las competencias profesionales se deberan trabajar en forma transversal y los
proyectos que se propongan para desarrollar las competencias deberdn estar

coordinados

5. EVALUACION

Se visualizara el proceso de aprendizaje en la modalidad de laboratorio-taller,
con practicos pautados y ayuda guias, fortaleciendo las competencias y
midiendo el desempefio.
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FUNDAMENTACION

Esta asignatura se orienta al logro de un egresado capacitado para el abordaje de

problemas con las estructuras logicas y de pensamiento apropiadas. Estara
capacitado asimismo para la creacion de software de aplicaciéon, con un buen
estilo de programacion.

El alumno programard en forma estructurada, con habilidad para desarrollar

programas claros, modulares, flexibles, eficientes y reutilizables.



