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1. FUNDAMENTACION

El desarrollo tecnolégico de los tltimos tiempos ha invadido todos los campos
del conocimiento humano. Es por ello que la Tecnicatura en Mantenimiento
Industrial debe basarse en la conceptualizacion y aplicacién de cada uno de los
elementos del area especifica de la Mecanica. Por lo tanto, es necesario conocer
las bases de la Resistencia de los Materiales y sus Ensayos, tecnologias

ampliamente empleadas en la industria y en los servicios, para el conocimiento
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de los comportamiento de los materiales en los elementos de maquinas, en
estructuras y sistemas complejos electromecénicos, desde el punto de vista de
los elementos que estan presentes en el sistema, hasta llegar a resaltar la
importancia de ellos en la mecanica y en la automatizacion de procesos, como
también en el estudio de los campos de la aplicacion de estos tipos de ensayos.
El mercado de trabajo actual necesita profesionales con una vision general y
especializacion tecnoldgica siendo necesaria la formacion de técnicos que
conozcan y dominen los fundamentos de las nuevas tecnologias.

La creciente utilizacion de nuevas tecnologias en los diversos sectores de la
economia como la industria metalirgica, naval, construccion, servicios de
transporte, maquinaria vial, industria de la madera, puertos, etc. ofrecen amplias
oportunidades de trabajo.

2. OBJETIVOS

Este laboratorio tiene la finalidad de profundizar y formar a los estudiantes en

competencias Técnicas especificas relacionadas con:

Distinguir los distintos tipos de ensayos de materiales, en funcién de las
propiedades a medir.

Describir los principales ensayos mecanicos, sus campos de aplicacion, técnica
operativa y los principales componentes de los equipos Universales.

Conocer las posibles fuentes de errores en la realizacion y/o interpretacion de
estos ensayos.

Conocer las limitaciones inherentes a cada método.

Evaluar y definir la importancia de los ensayos en las distintas etapas del
proceso productivo.

Determinacién de ensayos especificos requeridos para la solucion del problema

planteado, en especial en ensayos vinculados al area metal — mecanica.
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Interpretacion de Normas Técnicas.

Analizar e interpretar la influencia de distintos parametros del cuerpo de prueba
(muestreo, preparacién, geometria, etc.) sobre los ensayos, en especial los
vinculados a area metal — mecdanica.

Interpretacion de los resultados de un informe técnico de ensayo.

- Normas Técnicas. Importancia de su utilizacién. Sistemas normativos mas
usuales: ISO y ASTM. Importancia de la normalizacion en el control de calidad.
- Clasificacion de los Ensayos de los materiales en funcion de las propiedades a
medir: Ensayos Mecénicos, Fisicos, Quimicos. Campos de aplicacion y
resultados esperados. Clasificacion de los ensayos en funcién de su resultado
sobre el producto. Ensayos destructivos y No destructivos. Campos de
aplicacion y resultados esperados.

- Interpretacion de los resultados de la Metalograficos de los materiales,
ferrosos y no ferrosos mas comunes, distinguiendo las distintas fases presentes.

3. CONTENIDOS

Unidad tematica I:

Introduccion y propiedades

- 1.1 Introduccidn. Importancia de los ensayo de materiales en el control de los
productos, reconocimiento y laboratorio.

- 1.2 Normas técnicas. Importancias de su utilizacion. Sistemas normativos
usuales: ISO; ASTM, importancia de la normalizacion en el control de calidad.

- 1.3 Clasificacion de los ensayos de los materiales en funcién de las
propiedades a medir: ensayos mecanicos, fisicos, quimicos, campos de
aplicacion y resultados esperados, clasificacion de los ensayos en funcion de su
resultado sobre el producto, ensayos destructivos y no destructivos, campos de

aplicacion y resultados esperados.



Unidad tematica II

Ensayos Mecanicos

- 2.1 Ensayo de traccion. Prensas universales, componentes y operaciones,
medidas de esfuerzos, medidas de extension graficacion de resultados,
comportamiento mecanico de los materiales bajo tension, curvas tipicas, curvas
reales y medidas.

- 2.2 Efecto de la preparacién de la probeta, configuracion y procedimiento de
ensayos de los resultados.

- 2.3 Ensayos de compresion, corte y plegado.

- 2.4 Ensayos de dureza, ensayos de dureza Brinell, ensayos de dureza
Rockwell, ensayos de dureza Vickers, micro dureza, otros ensayos de dureza.

- 2.5 Ensayos de torsion, creep y fatiga.

- 2.6 Ensayos de corrosion y desgaste.

Unidad tematica III

Ensayos Metalograficos

- 3.1 Introduccion. Importancia y aplicacion de los ensayos metalograficos,
reconocimiento del laboratorio.

- 3.2 Macrografia. Montaje, preparacion de la superficie, ataque y observacion.

- 3.4 Micrografia, hierros y aceros al carbono.

- 3.5 Micrografia, aceros tratados térmicamente, tratados superficialmente,
fundicion de hierro, materiales no ferrosos base de cobre y aluminio.

Unidad tematica IV

Ensayos no Destructivos:

- 4.1 Ensayos no destructivos. Importancia y aplicacion, reconocimiento de
laboratorio.

- 4.2 Inspeccion por liquidos permanentes.
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- 4.3 Inspeccion por particulas magnéticas.
- 4.4 Inspeccion por ultrasonido
- 4.5 Inspeccion radiografia.

4. PROPUESTA METODOLOGICA

Se sugiere para el abordaje de los diferentes temas, seguir una metodologia
laboratorio-taller.

Los criterios de realizacion deben ser planificados en tiempos reales y deben ser
escogidos con el criterio de finalizarlos en el periodo de duracion del curso.
Podran utilizarse métodos que se adecuen a las diferentes unidades tematicas,
sin descuidar la atencion a las particularidades de los estudiantes potenciando el
aprendizaje y la investigacion colectiva.

La metodologia es planificar actividades en situaciones reales que favorezcan el
desarrollo de la reflexion personal, que favorezca la comunicacion interpersonal
mediante el intercambio de ideas entre los estudiantes.

Las competencias profesionales se deberan trabajar en forma transversal y los
proyectos que se propongan para desarrollar las competencias deberan estar
coordinados.

5. EVALUACION

Se hara por procesos, visializando el desempefio programado en el laboratorio y
con pruebas tedricas de conocimiento.
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1. FUNDAMENTACION

El desarrollo tecnolégico de los ultimos tiempos ha invadido todos los campos
del conocimiento humano. Es por ello que la Tecnicatura en Mantenimiento
Industrial debe basarse en la conceptualizacién y aplicacion de cada uno de los

elementos del drea especifica de la Mecanica. Por lo tanto, es necesario conocer



