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1. FUNDAMENTACION
La asignatura PROYECTO TECNICO integra el curriculo del Semestre ITI de la

Tecnicatura en Mantenimiento Industrial. Estad propuesta con un Laboratorio-
Taller, es decir, un espacio tecnologico para aprender sobre organizacion
industrial, procesos productivos, problemas y fallas de los equipos y de como
abordarlos, con el objetivo de eliminar estas anormalidades. También es un
taller donde se pone en practica la planificacion estratégica y operativa para
ejecutar las actividades y tareas. Los objetivos de esta asignatura se centran en
introducir objetivo con el estudiante en los principios basicos que se aplican al
disefio y andlisis de funcionamiento, montaje e instalacién de los equipos
productivos, elementos mecdnicos, estructuras, instalaciones y entono
productivo, en el marco de un nuevo concepto de mantenimiento industrial que
asegure la confiabilidad, productividad y calidad de la produccion.

Esta asignatura facilita la formulacion, desarrollo y presentacion del proyecto



técnico final, segiin lo establecido en el REPAG. El proyecto final es “... un
trabajo de sintesis cuyo desarrollo requiere de la integracion de conocimientos
provenientes de las diferentes disciplinas del curso”.

Trabaja en estrecha comunicacion y colaboracion con las asignaturas para
confluir en el desarrollo del Proyecto Técnico.

El planteamiento del Anteproyecto debe ser tal que esté orientado a la
consecucion de los objetivos finales que se marcan en la normativa vigente para
el modulo de Proyecto y que a continuacion se describe.

El enfoque general de los contenidos del Proyecto, teniendo en cuenta que
puede versar sobre cualquier tematica relacionada con cada uno de los modulos
del ciclo, sin perder la perspectiva multidisciplinar, se establece considerando
los siguientes criterios:

a) Identificar una necesidad del sector productivo (general o local, técnica,
econdmica, organizativa, etc), que sirva como punto de partida del proyecto, y
que pueda cumplir un objetivo especifico en las empresas del sector.

b) Disefiar el Proyecto, incorporando las fases que lo forman. Incluira la
busqueda de informacion, estudio de la viabilidad técnica o econémica que
proceda, determinacion de actividades y recursos necesarios en su desarrollo,
elaborar la documentacion requerida e identificar la normativa aplicable.

¢) Cuando implique su implementacion préctica, planificar su ejecucion y
definir procedimientos de seguimiento y control del mismo.

PROYECTO TECNICO. Es la documentacién que avala el proceso de trabajo
de articulacion de las actividades de disefio y ejecucion, permitiendo la
produccién de un objeto o proceso tecnologico para la resolucion de un
problema.

1.- ANALISIS E INVESTIGACION.- Se lleva a cabo un analisis, asi como la

investigacion correspondiente, a través del examen de una situacion del mundo
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real para determinar la presencia y naturaleza de un problema.

2.- DISENO BREVE DEL PROYECTO TECNICO.- Este radica en un disefio
de un proyecto técnico, donde se describe la solucion especifica del problema;
es asi mismo el paso previo a la recoleccién de informacion.

Ejemplo: problema y solucion.

INDICE DEL ANTEPROYECTO

El anteproyecto deberd, AL MENOS, constar de los siguientes puntos de forma
general:

Titulo y descripcion general del proyecto.

Justificacion del proyecto.

Presentacion del proyecto (planos 3D, justificacion comercial, idoneidad...).
Planos generales del mecanismo o conjunto, indicando las dimensiones
generales (si procede).

Planos generales de despieces de los subconjuntos que sean necesarios para la
comprension del funcionamiento completo del mecanismo (si procede).

Lista aproximada de piezas.

Materiales de las piezas y cubicaje aproximado (si procede).

Presupuesto aproximado estimado.

3.- RECOLECCION DE INFORMACION.- Esta etapa del proceso técnico
implica buscar todo aquello que nos ayude a dar forma a la solucién esbozada
en la etapa anterior, es decir, buscar en revistas, periédicos, enciclopedias y
empresas, etc, es decir todo aquello que nos ayude a encontrar una solucion
adecuada al problema.

4.- PRODUCCION DE SOLUCIONES ALTERNATIVAS.- La produccion de
alternativas para la eleccion de la solucion implica generar varias respuestas
potenciales y variadas al problema. Asi, para llegar a una solucidn que satisfaga

mejor los criterios del del disefio breve ideado, se necesita analizar varias



posibilidades.

La produccion de soluciones alternativas implica dos elementos:

- APARICION DE LAS OPCIONES. Esto es la presencia de dos o mas
situaciones, entre las cuales se debe decidir s6lo una.

- DELIBERACION. Implica considerar detenidamente las ventajas y
desventajas de las decisiones antes de adoptarlas.

- ELECCION DE LA SOLUCION. La voluntad impulsa a tener cierta
determinacion. Ademas debera explicar porque se decidio escoger esa seleccion.
- TRABAJO EXPERIMENTAL. En este punto se debe experimentar la
solucion en condiciones reales antes de llevarla a la practica.

- CONSTRUCCION DE PROTOTIPOS. Es el producto final de caracter
experimental, es decir, el primer ejemplar del proyecto que se toma como
modelo de alta capacidad de ejecucion.

- PRUEBA Y EVALUACION. La prueba de los prototipos frente a los criterios
de disefio breve, se pone en practica en calidad de la razon o argumento para
demostrar la eficiencia o ineficiencia del proyecto técnico; la evaluacion de los
resultados de las pruebas, por su parte tiene la finalidad de enfatizar las areas
deficientes y sefialar los métodos para mejorarlas.

- REDISENO/REIMPLEMENTACION. Esta etapa final implica una nueva
construccion y prueba del prototipo para aplicar las mejoras sugeridas (en caso
de que existan algunas). Como comprenderas este paso puede resultar critico, en
caso de que el producto obtenido se produzca en grandes cantidad eso se utilice

en situaciones de la vida real.

2. OBJETIVOS

Se pretende que el estudiante sintetice y madure todos los contenidos y
realizaciones anteriores de las otras asignaturas.

Fortalecer la inventiva y autonomia para tomar decisiones como técnico en el
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mundo del trabajo, concomitante con las politicas empresariales, gerentes y /o
ingenieros a cargo. _

Saber identificar problemas y dar soluciones fundamentadas.

Potenciar y estimular su profesionalidad con estas herramientas basada en
ejecucion de proyectos.

3. CONTENIDOS

PARA PRESENTACION DEL PROYECTO:

Los contenidos minimos del proyecto deben ser los siguientes, estructurados en
el orden mostrado:

0. INDICE DE CONTENIDOS

1. MEMORIA.

1.1. Memoria Descriptiva.

1.1.1. Finalidad y utilidad del proyecto.

1.1.2. Lugar y situacion.

1.1.3. Datos y suposiciones de partida.

1.1.4. Descripcion general del mecanismo.

1.1.5. Soluciones propuestas.

1.1.6. Materiales y tratamientos.

1.1.7. Elementos mecénicos y subensamblajes.

1.1.8. Ajustes y tolerancias.

1.2. Memoria de cada uno de los elementos (rodamientos, chavetas, retenes,
ejes, apoyos, motores, valvulas, engranajes, carcasas, cuerpos, etc.).

1.3. Continuamos con los elementos que procedan incidir para el proyecto.
Proyecto de Fabricacion Mecanica: Contenidos Minimos.

2. PLIEGO DE CONDICIONES.

2.1. Introduccion.

2.2. Descripcion y operaciones a realizar.



2.3. Operaciones accesorias.

2.4. Condiciones de los materiales.
2.4.1. Limites y condiciones de uso.
2.4.2. Instalacion del mecanismo.
2.4.3. Lubricacion y engrase.

2.5. Mantenimiento del mecanismo.
2.6. Verificacion y soluciones.

2.7. Condiciones de Seguridad.

2.8. Normativa aplicable.

3. PLANOS.

4. PRESUPUESTO.

4.1. Mediciones unitarias.

4.2. Volumenes.

4.3. Presupuesto.

4.3.1. Precios unitarios.

4.3.2. Precio Total.

5. CONCLUSIONES DEL PROYECTO.
6. ANEXOS.

6.1. Lista de Figuras.

6.2. Lista de Tablas.

7. Bibliografia.

4. PROPUESTA METODOLOGICA

Podran utilizarse métodos que se adecuen a las diferentes unidades tematicas,

sin descuidar la atencion a las particularidades de los estudiantes potenciando el
aprendizaje y la investigacion colectiva.
La metodologia es planificar actividades en situaciones reales que favorezcan el

desarrollo de la reflexion personal, que favorezca la comunicacién interpersonal
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mediante el intercambio de ideas entre los estudiantes.

Las competencias profesionales se deberan trabajar en forma transversal y los
proyectos que se propongan para desarrollar las competencias deberan estar
coordinados.

En todos los casos sera participativa activa y proactiva,
5. EVALUACION

Podran utilizarse métodos que se adecuen a las diferentes unidades tematicas,
sin descuidar la atencion a las particularidades de los estudiantes potenciando el
aprendizaje y la investigacion colectiva.

La metodologia es planificar actividades en situaciones reales que favorezcan el
desarrollo de la reflexion personal, que favorezca la comunicacion interpersonal
mediante el intercambio de ideas entre los estudiantes.

Las competencias profesionales se deberan trabajar en forma transversal y los
proyectos que se propongan para desarrollar las competencias deberan estar
coordinados.

En todos los casos sera participativa activa y proactiva.
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1. FUNDAMENTACION

En la Tecnicatura, etapa curricular terciaria, donde el alumno especifica,

profundiza y perfecciona sus conocimientos en Mantenimiento Mecanico



