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1. FUNDAMENTACION

Este técnico se integrara en los servicios de mantenimiento de maquinaria y
equipo industrial de los diversos sectores productivos y en el sector de la
fabricacién de bienes de equipo, en los procesos de montaje estacionario
mecanico de la maquinaria, en los procesos de ensamblado e instalacion en
planta de la misma y en los servicios post-venta, realizando asistencia técnica al
cliente, siempre dependiendo orgénicamente de un mando intermedio. Asi
mismo podra integrarse como mantenedor de lineas de produccion
automatizadas, responsabilizdndose del mantenimiento de las mismas. Dado que
las actividades de mantenimiento y reparacion se desarrollan en la préctica
totalidad de los sectores productivos y no es posible relacionar exhaustivamente
todos ellos, se citan a continuacién algunos de los sub-sectores donde este
técnico puede desempeiiar su trabajo:

Industrias extractivas.
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Industria quimica.

Agua y energia.

Metalurgia y fabricacion de productos metalicos.

Sectores productivos:

Industria de la construccion de maquinaria y equipo mecanico.

Construccion y montaje de vehiculos automéviles.

Industria textil.

Productos alimenticios y bebidas.

Parques de atracciones.

En general desarrolla su trabajo en grandes y medianas empresas.

Ocupaciones y puestos de trabajo relacionados:

Mecanico de mantenimiento.

Montador industrial.

Mantenedor de linea automatizada.

Contexto profesional.

Productos y resultados.

Maquinas y equipos montados. Grupos mecénicos. Grupos hidraulicos.
Sistemas de actuadores neumaticos e hidriulicos. Instalaciones de mando
neumatico. Equipos en condiciones de optimo funcionamiento y planes de
mantenimiento cumplimentados.

Medios de produccion.

Instrumentos de medida: Cinta métrica. Reglas. Pies de rey. Tornillos
micrométricos.

Calibres. Comparadores mecdnicos y digitales. Comparadores de amplificacién
Neumatica. Gonidmetros. Vibrometro. Manémetros. Pirémetros. Caudalimetros.

Controladores de esfuerzos. Contadores.



Instrumentos de verificacién: Marmoles. Reglas de verificacion. Niveles de
burbuja.

Prismas. Cilindros de verificacién. Compases. Escuadras. Plantillas. Galgas.
Calibres fijos. Calibres de roscas. Calibres ajustables con comparador.
Alexémetros. Colimador o anteojo de punteria. Equipos de test.

Méquinas, herramientas y utiles: Taladradoras. Fresadora. Equipos de soldadura.
Prensas de calado. Utiles extractores. Bafios de aceite. Herramientas manuales.
Herramienta neumatica y eléctrica. Sierras de corte. Roscadoras. Curvadoras.
Esmeriladoras. Sopletes. Gatos de elevacion. Polipastos, graas y diferenciales.
Andamios. Medios de proteccion personal.

Medios de produccién: Instalaciones automaticas de produccion: Magquinaria y
equipo industrial, robots, manipuladores, sistemas de transporte, equipos de
automatizacion, utillaje, equipos de verificacion, equipos de ensayo.PLC's.
Consolas de programacion.

Equipos de test y procesador. Registradores. Instalaciones de recuperacion y
tratamiento de aceites de corte y taladrinas. Instalaciones energéticas y
auxiliares.

Herramientas manuales. Equipos portatiles de medida.

2. OBJETIVOS

Lograr que los alumnos tengan integrado la importancia del mantenimiento y
sus etapas y/o modos; preventivo, predictivo, a reparacion; proactivo, con el uso
de las documentaciones pertinentes de un técnico industrial.

Saber reparar y/o mantener circuitos, sistemas mecanicos, electromecanicos,
hidraulicos y neumaticos.

Saber detectar fallas con diferentes, técnicas y procedimientos en equipos

industriales.
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Uso fluido de especificaciones técnicas por catalogo de equipamiento industrial.

3. CONTENIDOS

En cada unidad tematica figuran una prolifica serie de tematicas vinculares y
relacionadas que permiten al docente ser recurrente con dichos contenidos, ya
sea en la eventualidad de reparaciones, de construcciones mecanicas, de
diagnostico de fallas, o estado de los elementos y sistemas industriales.
UNIDAD 1

a. Uniones roscadas, soldadas, remachadas, por pasadores y bulones: Tipos.
Caracteristicas. Representacién y normas.

- El croquizado manual de piezas.

- Normas de dibujo.

- Interpretacion grafica de elementos mecanicos y de circuitos neumaticos e
hidraulicos.

b. Conocimiento de materiales de elementos de maquinas industriales.

- Propiedades generales.

- Aceros al carbono, aleados y fundiciones.

- Materiales no metalicos.

- Tratamientos térmicos: Recocido. Normalizado. Temple. Revenido.
Cementado. etc.

c. Ejes, apoyos, acoplamientos y accesorios.

- Arboles y ejes: Forma. Caracteristicas. Aplicaciones.

- Cojinetes rotativos de rozamiento por deslizamiento: Tipos. Material. Ajustes.
Lubricacion.

- Carros lineales de deslizamiento con guias, placas, columnas, casquillos, entre
otros.

- Rodamientos rotativos y lineales: Tipos. Aplicacion. Disposiciones de



montaje. Ajustes. Lubricacion.

- Juntas de estanqueidad para cojinetes y ejes: Tipos. Caracteristicas.
- Uniones para cubos: Chavetas, lengiietas, conos, entre otros.

- Acoplamientos:

- De manguito.

- De platos.

- Dentados.

- Elasticos.

- Cardan.

- Hidraulicos.

- De seguridad.

- Embragues:

- De dientes.

- De friccidn.

- Centrifugos.

- De uiia.

- Magnéticos.

- Hidraulicos.

- Neumaticos.

- Frenos. Neumaticos. Electromagnéticos.

- Resortes elasticos: Tipos. Material. Caracteristicas. Aplicaciones.
d. Transmisores de movimiento.

- Transmision por correas: Tipos. Caracteristicas. Aplicaciones.

- Transmisién por cadenas: Tipos. Caracteristicas. Aplicaciones.

- Transmision por engranajes: Tipos. Caracteristicas. Aplicaciones.

- Trenes de engranajes. Reductores de velocidades. Cajas de cambios.
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Mecanismos de engranaje diferencial.

- Mecanismo de trinquete.

- Mecanismos de excéntricas 6 levas.

- Mecanismo biela-manivela.

- Mecanismo pifion-cremallera.

- Mecanismo husillo-tuerca por deslizamiento o rodadura.

e. Célculo de magnitudes mecanicas basicas.

- Relacion de transmision.

- Velocidad lineal y angular.

- Potencia de arranque necesaria en el motor.

- Fuerzas y pares de rozamiento, de aceleracion, de arranque, de frenado 6
amortiguacion.

- Relacion entre los parametros: Par, Potencia. Velocidad.

f. Automatismos neumatico-hidraulicos.

- Calculos: Unidades. Caracteristicas. Leyes.

- Fluidos: Tipos. Caracteristicas.

- Actuadores: Lineales. Rotativos. De giro limitado.

- Véalvulas direccionales. Valvulas de bloqueo.

- Valvulas de caudal. Vélvulas de presién.

- Grupos de accionamiento: Bombas. Dep6sitos. Filtros. Accesorios.

- Tuberias. Conexiones. Acoplamientos. Bridas.

- Juntas de estanqueidad: Tipos. Caracteristicas.

UNIDAD 2: MONTAJE DE ELEMENTOS DE MAQUINAS
INDUSTRIALES

- Ajustar los acoplamientos, alineaciones, movimientos, etc. segin las

especificaciones, utilizando los equipos de medida y utiles adecuadamente.



- Preparar el conjunto montado para su funcionamiento, limpiando las
impurezas, engrasando, equilibrando, etc. segiin las especificaciones.

- Realizar las pruecbas funcionales, regulando los dispositivos para obtener las
condiciones establecidas.

- Elaborar los partes de trabajo del proceso con la precision necesaria.

- Aplicar técnicas de montaje para la construccion de sistemas hidraulicos y
neumaticos para maquinas realizando su puesta a punto, a partir de
especificaciones técnica, en condiciones de seguridad. Explicar los contenidos
fundamentales de la documentacion que define los procesos de montaje de
sistemas hidraulicos y neumaticos. Describir las herramientas y equipos
auxiliares utilizados en las operaciones de montaje de los circuitos hidraulicos y
neumaticos, clasificandolos por su tipologia y funcién y explicando la forma de
utilizacién y conservacion de los mismos.

A partir de la documentacion técnica correspondiente a un circuito hidraulico y
otro neumatico:

- Interpretar los planos, procedimientos y especificaciones para establecer la
secuencia de montaje.

- Preparar y organizar los medios, Utiles y herramientas necesarios.

- Establecer el plan de seguridad requerido en las diversas fases del montaje.

- Verificar las caracteristicas de los elementos, aplicando los procedimientos
requeridos.

- Montar los elementos y piezas constituyentes segtin procedimientos.

- Construir las conducciones con los materiales especificados, montar y
conexionar segun los procedimientos establecidos.

- Realizar los controles del proceso de montaje segin los procedimientos

establecidos.
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- Ajustar los acoplamientos, alineaciones, movimientos, etc. seglin las
especificaciones, utilizando los equipos de medida y ttiles adecuadamente.

- Preparar el conjunto montado para su funcionamiento, limpiando las
impurezas, engrasando, etc. segun las especificaciones.

- Realizar las pruebas funcionales regulando los dispositivos para obtener las
condiciones establecidas.

- Elaborar los partes de trabajo del proceso con la precision necesaria. Realizar,
con precision y seguridad, operaciones de ajustes y regulacién en sistemas
mecanicos, hidraulicos y neumaticos, utilizando el procedimiento mas adecuado
para cumplir con los requisitos de puesta a punto de los equipos.

Explicar los sistemas de ajustes que se emplean en construccion de maquinas.
Seleccionar los ajustes adecuados para el acoplamiento entre dos elementos
mecanicos, teniendo en cuenta los movimientos relativos entre las dos piezas,
los esfuerzos, la longitud de contacto, etc.

Describir las técnicas metroldgicas y los tiles de verificacion.

En un grupo mecanico (reductor de velocidad, variador de velocidad, etc.) de
cuyas especificaciones técnicas correspondientes se dispone:

- Identificar cada uno de los elementos que los configuran.

- Desmontar y limpiar cada uno de los elementos aplicando técnicas y utiles
apropiados.

- Comprobar las especificaciones dimensionales y de estado de las superficies
funcionales de los elementos, utilizando el equipo adecuado.

- Verificar superficies planas y cilindricas, excentricidades, dentados de ruedas,
etc., utilizando los equipos adecuados.

- Montar y preparar en condiciones de funcionamiento cada elemento,

reponiendo, si procede, las piezas deterioradas y verificando las condiciones de



acoplamiento y funcionales en cada operacion.

- Reglar y poner a punto el grupo mecanico, cumpliendo con las
especificaciones dadas y comprobar su funcionamiento.

UNIDAD 3

a. MONTAJE DE ELEMENTOS MECANICOS DE MAQUINAS
INDUSTRIALES

- Documentacion técnica. Planos mecanicos de conjunto y despiece. Manuales
de instrucciones. Historico de fallos. Catdlogos.

- Procedimientos y técnicas de desmontaje/montaje.

- MaAquinas, utiles, herramientas y medios para realizar operaciones de
desmontaje/montaje.

Operaciones de ajuste, regulacion y puesta a punto (correccion de holguras,
alineaciones, tensados, etc).

- Metrologia y verificacion en operaciones de montaje.

- Técnicas de limpieza de elementos y maquinas.

- Técnicas por reapriete 6 amarre de elementos.

- Engrase y lubricacion: Rozamiento. Aceites. Grasas. Aditivos. Procedimientos
de engrase.

- Fluidos de corte: Tipos. Caracteristicas. Seleccion.

- Instalacion de maquinaria:

- Bancadas.

- Cimentaciones.

- Anclajes.

- Medios de transporte y elevacion de cargas con seguridad.

- Pruebas de funcionalidad del conjunto.

- Medidas de seguridad y medio ambiente para personas y equipos.
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b. MONTAJE DE ELEMENTOS HIDRAULICOS DE MAQUINAS
INDUSTRIALES
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- Documentacion técnica. Planos mecénicos de conjunto y despiece. Esquemas
hidraulicos. Manuales de instrucciones.- Historico de fallos. Catalogos.

- Procedimientos y técnicas de desmontaje/montaje.

- Maquinas, utiles, herramientas y medios para realizar operaciones de
desmontaje/montaje.

- Operaciones de ajuste, regulacién y puesta a punto.

c. MONTAJE DE ELEMENTOS NEUMATICOS DE MAQUINAS
INDUSTRIALES

- Documentacién técnica. Planos mecénicos de conjunto y despiece. Esquemas
neumaticos. Manuales de instrucciones. Historico de fallos. Catalogos.

- Procedimientos y técnicas de desmontaje/montaje.

- Maquinas, utiles, herramientas y medios para realizar operaciones de
desmontaje/montaje.

- Operaciones de ajuste, regulacion y puesta a punto.

- Ajuste de instrumentos de medida, control y regulacién.

- Metrologia y verificacion en operaciones de montaje.

- Lubricacion: Aceites. Grasas.

- Pruebas de funcionalidad del conjunto.

- Tiempos tipo para realizacion de diferentes operaciones.

Medidas de seguridad y medio ambiente para personas y equipos

- Ajuste de instrumentos de medida, control y regulacion.

- Metrologia y verificacion en operaciones de montaje.

- Lubricacion: Rozamiento. Aceites. Grasas. Aditivos.

- Pruebas de funcionalidad del conjunto.



- Tiempos tipo para realizacion de diferentes operaciones.
- Medidas de seguridad y proteccion del medio ambiente para personas y
equipos.

4. PROPUESTA METODOLOGICA

Serd activa, participativa con resolucién de problemas propuestos por el
docente, se realizaran tareas con el grado de complejidad que exige este nivel de
curso transversal izando todos los contenidos conceptuales.

5. EVALUACION

La evaluacion se realizara de forma sumativa y de los procesos de aprendizaje.
Se llevara portafolio de actividades comparando competencias estandar de dicha
profesion. También se realizaran trabajos escritos permitiendo precisar con mas
detalle las competencias conceptuales técnicas y tecnoldgicas.
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