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Esta materla es un componente esencial de la curricula del B.T. en
Electromecanica, a través. de ‘la. misma el alumno podra adquirir las
competenmas requendas mas determmantes en el Perfil de egreso. En la
actualidad el mantenimiento tiene que ver con la eficiencia de la produccién. La
alta competitividad hace que los técnicos en esta materia sean fambién
altamente competentes.

OBJETIVO GENERAL.

Desarrollar  competencias en la gestion del
mantenimiento, con una actitud de integracién, aplicando conocimientos y
habilidades basicas, de las diferentes técnicas actualizadas y empleadas en los
mas diversos sectores de la industria.

CONTENIDO PROGRAMATICO

Unidad 1 —Concepto de mantenimiento industrial

Objetivo especifico.

Elllos estudiante/s frente a diferentes planteos que cuestione el rol del
mantenimiento industrial, deben exponer una serie de argumentos que
consoliden su importancia en la gestion empresarial. '

1.1 Definicidon

1.2 El trabajo de equipo en el mantenimiento Industrial

1.3 Organizacion

1.4 Mantenimiento segun tas caracteristicas de las diferentes industrias
1.5 Grado de prioridades en las reparaciones

1.6 Responsabilidades

Unidad 2 : Técnicas de mantenimiento

Objetivo especifico :
Elllos estudiante/s para mejorar el rendimiento, vida util o reducir los gastos d
reparacion del parque industrial debe seleccionar y ejecutar la/s técnicals de
mantenimiento que considere conveniente para cada caso en particular.
Inclusive en los casos d reparacion/es imprevistas aplicar el/los procedimiento/s
mas rapido/s y seguro/s.

2.1 Mantenimiento periddico

2.2  Inspeccion periodica

2.3  Mantenimiento preventivo

2.4  Mantenimiento correctivo

2.5 Ingenieria preventiva (d.o.m.)

2.6 Mantenimiento total
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2.7 Eleccmn de rutlnas de: mantemmlento
2.7.1 Analisis de tiempos.
2.7.2. Analisis técnico de fallas frecuentes
_ 2.7.3. Fichas de datos y planillas de- planificacion.

‘_Unidad 3: Mantenimiento predictivo

Objetivo especmco

De acuerdo a la/s-pieza/s mecéanical/s en donde elflos estudiante/s tenga que
determinar el grado de deterioro o acreditarla como satisfactoria, debe someter
estas los analisis y ensayos correspondientes de acuerdo sus caracteristicas

3.1 Formas de inspeccion
3.2 Inspeccién directa, visual
3.3 Con liguidos penetrantes y fluorescentes
3.4 Ensayos no destructivos
3.4.1 ultrasonidos

3.4.2 particulas magnéticas

3.4.3 radiografia metallrgica

3.4.4 gamagrafia

3.4.5 termografia por rayos mfrarrOJos
3.5 medicidn de desgastes
3.6 analisis de vibraciones
3.7 desbalanceos

Unidad 4 : Requerimientos de la gestion de mantenimiento

Objetivo especifico:
Elllos estudiante/s para determinar la los beneficios obtenidos por el
mantenimiento debe realizar una evaluacién de los gastos generados por este
motivo.
4.1 Presupuestos del mantenimiento
4.2 Registro de costos de la gestion de mantenimiento
4.2 1 costos del mantenimiento preventivo
4.2.2 Costos por puesta a nuevo
4.2.3Costos originados por la paralizacion de los equipos
4.2.4 costos complexivo de mantenimiento
4.3 Influencia en el costo del producto

Unidad 5 : La operacion de mantemmlento preventivo

Objetivo especifico:
Desarrollar en elflos estudiante/s la seleccién y manejo eficaz de toda ia
informacion referente al mantenimiento preventivo
5.1. Parte diario de trabajo
5.2. Organizacioén de archivos
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-5.2.1 Ficha de registro de equipo
5.2. 2 ficha de inspeccion periddica
5 2. 3 facha de mantenlmlento periédico

_ 5 2.4 flchas de antecedentes de averias
_ 5.3, Reformas y adaptamones
= ' ' 5.4.trabajos encargados a terceros
5.5. Informatizacion de archivos y registros

Unidad 6 : Conservacién y mantenimiento de elementos de seguridad

Objetivo especifico:
desarrollar en el Alumno habitos de trabajo seguro y
consetvacion de los elementos de proteccion en general

| o 6.1. -Seguridad en la planta
{‘ . ) 6.2. - equipos de proteccion

6.3. - Incendio
6.4. - Transito interno
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